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STEPCRAFT.

VSechny pokyny, zaruky a dal3i doprovodné dokumenty mohou byt zménény podle vyhradniho uvazeni spolecnosti
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktualni dokumentaci k produktu navstivtewww.stepcraft.uspro zakazniky ze Severni
Ameriky a Mexika popfwww.stepcraft-systems.compro zakazniky ze zbytku svéta a kliknéte na zalozku sluzby pro tento
produkt.

Vyznam specidlniho jazyka
Nasledujici terminy se v celé literatufe k produktu pouZzivaji k oznaceni rliznych Grovni potencialniho poskozenf pfi
provozu tohoto produktu: U¢elem bezpe¢nostnich symbolii je upozornit vadi pozornost na moZna nebezpei.
Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si zaslouZi vaSi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecnostni
upozornéni nevylu€uji Zzddné nebezpeci. Pokyny nebo varovani, kterad poskytuji, nenahrazuji spradvna opatreni pro
prevenci nehod.

0ZNAMENT Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou
nebo Zddnou moZnost zranéni.

POZOR Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického
majetku A moznost vazného zranéni.

VAROVANT{ Postupy, které, pokud nejsou fadné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni majetku, vedlejsich skod,

vazného zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

Bezpecnostni upozornéni: Oznacuje upozornéni nebo varovani. Je tfeba dbat na to, aby nedo3lo k vaZznému zranéni osob.

PFectéte si CELY navod k pouziti, abyste se seznamili s funkcemi produktu a jak je ovladat.
AWARNING Nespravna obsluha vyrobku muZe zplsobit poskozeni vyrobku, osobniho majetku a zpusobit
vazné zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.
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14. ES prohlaseni o shodé podle smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha II



STEPCRAFT
1. VSeobecné pokyny

Tento navod k obsluze vysvétluje STEPCRAFT M-Series a informuje vas o spravném zachazeni s CNC
systémem.

Pred uvedenim systému do provozu si prosim prectéte cely tento navod k obsluze a vSechny
doprovodné dokumenty, abyste se seznamili s vlastnostmi a provozem vyrobku. Nespravny provoz
CNC portalového frézovaciho systému mUze vést k poskozeni vyrobku a majetku a mlze zpUsobit
vazna zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.

Je bezpodminecné nutné vzdy dodrZovat bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

V pfipadé jakychkoli pochybnosti nebo potfeby dalSich informaci nas nevahejte kontaktovat pfed
uvedenim CNC systému do provozu.

2. Bezpecnostni pokyny a ochranna opatreni

2.1 Obecna bezpelnostni upozornéni pro pouZzivani elektrického naradi

Bezpe&nost pracovniho prostoru

OZNAMENI UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny.Neporddek nebo tmavé prostory vedou k nehodam.

PiINe:\ULile] '} Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prost¥edi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynii nebo prachu.Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou zapdlit prach nebo vypary.

0ZNAMENI PFi praci s elektrickym nafadim udrZujte déti a prihliZejici v dostateéné vzdalenosti.Rozptylovani mdze
zpUsobit ztratu kontroly a mdZe vést k nehodam.

A (of:\UNa[e]\} Elektrické naFadi pouZivejte pouze ve vnitFnich prostorach na pevném vodorovném stole nebo pracovnim stole.

Elektricka bezpecnost

AWARNING Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zastréku Zadnym zpGsobem neupravujte. S

uzemnénym elektrickym nafadim nepouZivejte Zadné adaptérové zastrcky.Neupravené zastrcky a odpovidajici
_ zasuvky sniZi riziko elektrickych zavad a poruch.

AWARN|NG Nevystavujte elektrické naradi vihkosti.Elektrické naradi je vhodné pouze pro vnitfni pouZiti. Voda vnikajici do
laserového nastroje zvy3Suje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeci

NI \U1ile)Y] Zustaiite ve stFehu, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym nafadim pouZivejte zdravy
rozum. NepouZivejte elektrické naradi, jste-li unaveni a/nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iékt.Chvilka nepozornosti pti praci s elektrickym naradim mdze zpUsobit vazné zranéni.

OZNAMENI VSechny osoby, které obsluhuji elektrické naradi, si musi precist vSechny pfislusné bezpecnostni a
provozni pokyny a pIné jim porozumét.Nedorozuméni miZze vést ke zranéni osob.

PN\ e]Y] PouZivejte osobni ochranné prostiedky. VZdy pouZivejte ochranu o&i. Ochranné prostredky, jako je vhodna
protiprachovd maska nebo ochrana sluchu, snizuji riziko zranéni.

OZNAMEN{ Spravné se oblecte. Nenoste volné oble€eni nebo Sperky.Pripnéte si viasy nad ramena, aby se
nemohly zachytit do linedrnich voditek nebo pohyblivych &asti.

YiINo:\ULjle]\] Tento nastroj je Fizen pocitacem.BEhem provozu jej nelze primo ovladat. Nedostatek opatrnosti nebo
S odbornych znalosti, stejné jako chyby programu mohou vést k neoekavanym pohyblm.

PINo7:\U (o] Nedotykejte se vkladacich nastroji nebo motori, protoZe se mohou b&éhem provozu vyrazné zahfét.

PINI\Ti[e]¥] Nikdy nevkladejte Zadné Eésti nastroje nebo pfisluSenstvi do ust, protoZe to muZe vést k vaznym
zranénim.
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PouzZiti elektrického naradi

A\ CAUTION
I

Neméiite a nepouZivejte nastroj nespravné.Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouzitim a mize vést k
vaznému zranéni osob.

A\ CAUTION

PFed provadénim jakychkoliv Gprav, vymény prisluSenstvi nebo pfed uloZenim naradi odpojte zastrcku od
zdroje napajeni.Takova preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji riziko ndahodného spusténi elektrického naradi.

A\ CAUTION

NepouZivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou obezndmeny s
laserovym naradim nebo s témito pokyny, aby s elektrickym naradim pracovaly.Elektrické naradi je v rukou
neskolenych uzivatelll nebezpecné.

OZNAMENI

Elektrické naradi, prisluSenstvi atd. pouZivejte v souladu s témito pokyny, s ohledem na
pracovni podminky a praci, kterou budete provadét.Pou?iti elektrického naradi k jinym nez
uréenym ¢innostem mZe vést k nebezpecné situaci s vysokou pravdépodobnosti povrchového
poranéni.

OZNAMENI

Nesahejte do oblasti rotujicich vkladacich nastroju.Blizkost rotujicich nastrojl k vasi ruce nemusi
byt vzdy zfejma.

OZNAMENI

Nikdy nepouZivejte tupé nebo poSkozené vkladaci nastroje. S ostrymi bity je tfeba zachazet opatrné. PoSkozené bity
mohou b&hem pouZivani prasknout.Tupé bity vyZaduji vétsi silu k Fezani nastroje, coz mlze zpUsobit zlomeni bitu.

OZNAMENI

Rychlost a posuv bitu pFi vyFezavani, frézovani nebo Fezani jsou velmi dileZité.vzdy
dodrzujte rychlost a posuv pro konkrétni doporuceny bit.

A\ CAUTION

Pokud se obrobek nebo bit uvizne nebo zablokuje, vypnéte elektrické naradi vypinacem. Pockejte, aZ se
zastavi vSechny pohyblivé casti, odpojte nastroj ze sité, poté uvolnéte zaseknuty material.Pokud je spinac
naradi ponechan v poloze "ON", nastroj se miiZze neoCekavané restartovat a zpUsobit vazné zranéni.

OZNAMENI

Nenechavejte béZici nastroj bez dozoru, vypnéte napajeni.Bezpecné je pouze tehdy, kdyz se
naradi Uplné zastavi a je odpojeno od sité.

A\ CAUTION

Po pouZiti se nedotykejte bitu nebo klestiny.Po pouZiti jsou bit a kleStina prili§ horké na to, abyste se jich dotkli
holyma rukama.

OZNAMENI

KaZzdé ctyfi hodiny Cistéte vétraci otvory nastroje stlacenym vzduchem.Nadmérné nahromadéni
kovového prasku uvnitf krytu motoru mize zpUsobit elektrické poruchy.

OZNAMENI

Nedovolte, aby se znalost ziskana €astym pouzivanim vaseho rotacniho nastroje stala
béZnou.VZdy si pamatujte, Ze neopatrny zlomek sekundy staci k vdZnému zranéni.

A\ CAUTION

PFi pouZiti stopkovych fréz, V-bitli nebo fréz méjte vidy obrobek bezpecné upnuty. Nikdy se nepokousejte

drzet obrobek rukama, kdyzZ pouzivate jakékoli pFisluSenstvi.Tyto nastroje se mohou snadno zaseknout v
materialu a mohou zpUsobit zpétny raz, coz zplsobi ztratu kontroly, coZ ma za nasledek vazné zranéni.

Péce o elektrické naradi

OZNAMENI UdrZujte nastroje. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé €asti vychyleny nebo zablokovany, zda nejsou €asti rozbité a
zda nejsou jiné podminky, které mohou ovlivnit €¢innost elektrického néafadi.je-li poSkozeno, nechte elektrické naradi
pred pouZitim opravit. Mnoho nehod je zplsobeno $patné udrZzovanym elektrickym naradim.

0ZNAMENI Nechte své elektrické naradi opravit kvalifikovanou osobou, ktera bude pouZivat pouze identické

nahradni dily.Tim bude zajiSténo zachovani bezpecnosti laserového nastroje.
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2.1.1 Dalsi bezpecnostni pokyny

Yo7:\U1j[e]Y]] V zavislosti na oblasti pouZiti stroje (soukromé nebo komer¢ni) dodrZujte platné pfedpisy tykajici se
- bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci, bezpe€nosti a prevence trazid a ochrany Zivotniho prostredi.

PNV :N[[{[e] Néktery prach vytvoreny Fezanim, frézovanim nebo jinymi stavebnimi Cinnostmi obsahuje chemikalie, o
kterych je znamo, Ze zpusobuji rakovinu, vrozené vady nebo jiné reprodukéni poskozeni. Nékteré
priklady téchto chemikalii jsou: Olovo z neZeleznych kovidi s obsahem olova, uhliéitany z uhlikovych
vlaken, arsen a chrom z chemicky oSetfeného reziva.

Vase riziko z vystaveni témto latkam se iSi v zavislosti na tom, jak ¢asto tento typ prace vykonavate. Chcete-li
snizit vystaveni témto chemikaliim: pracujte v dobfe vétraném prostoru a pracujte se schvalenym bezpecnostnim
vybavenim, jako jsou masky proti prachu, které jsou specialné navrzeny k odfiltrovani mikroskopickych &astic.

2.2 Ochranna opatreni

Rada M byla zkonstruovéna pro pokrocilé uZivatele a mohou ji obsluhovat pouze technicky
kvalifikované osoby starsi 16 let.

CNC portalovy frézovaci systém, jakoZ i souvisejici nastroje, drobné dily a elektrické komponenty
musi byt ulozeny mimo dosah déti. Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni
navodu k obsluze stroje a vsech pfislusnych navodl k obsluze v jejich Gplnosti, jakoZ i za ulozeni
téchto dokumentl v bezprostredni blizkosti stroje.

Je tfeba dodrZovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastroj(, jako je frézovaci vieteno.

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit
pred kazdou operaci.

Nouzovy vypinac a pripadné dalSi bezpecnostni zafizeni musi byt vZdy snadno pfistupné a piné
funkéni.

Pouzivani kapalin se strojem, jako je pouZiti ¢erpadla chladici kapaliny, je zakdzano, protoZze muize
poskodit elektroniku.

Pouziti mazacich systému je povoleno. Vezméte prosim na védomi, Ze v tomto pfipadé neni pouZzit stdl
stroje MDF, protoze jeho panely MDF mohou nabobtnat a tim se znicit.

2.3 Osobni ochranné prostredky

PFi praci s CNC portalovym systémem musi obsluha nosit minimalné nasledujici osobni ochranné
prostfedky a musi splfiovat niZze uvedena bezpecnostni hlediska:

- Bezpecnostni bryle na ochranu zraku proti odletujicim tfiskam atd.

- Ochrana sluchu pro ochranu usi pfed zvukem a hlukem.

- Z&dkaz noseni odév(, které se mohou zachytit do stroje, jako jsou kravaty, Satky, Siroké rukavy
atd. Kromé toho je tfeba upustit od Sperkl a zejména dlouhych ndhrdelnikl a prstend.

- Vlasy dlouhé po ramena nebo delSi vlasy je tfeba zajistit sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se nezachytily
do linearnich voditek a/nebo rotujicich nastroj.

Pred veskerym sefizovanim stroje, jeho ovladani nebo systémem rizenych nastrojd, jako je frézovaci
motor, vle¢ny niZ nebo fezacka horkého dratu, je tfeba odpojit zastrcku od zdroje energie.

Nikdy nedrzte zpracovavany obrobek rukama. Je povinné, aby byl obrobek bezpecné upevnén na
stole stroje. Jinak hrozi vysoké riziko zranéni!
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2.4 Nouzovy vypinac

Nouzové zastaveni je umisténo v samostatném pouzdie s magnetickym diskem a je pevné spojeno se
strojem. Aby bylo mozné kdykoli zasahnout, musi byt nouzové zastaveni umisténo na vhodném misteé.

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Ovladani je preruseno. Kromé
toho Fidici software pfijima signal k zastaveni provozniho procesu. Stroj se okamZzité zastavi.

POZORNOST! Nouzovy vypina¢ mlZe zastavit vsechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto
komponenty elektronicky spojeny s nouzovym vypinacem.

Pokud chcete pouZit systémové vedeny nastroj, jako je frézovaci a vrtaci motor, ktery je vybaven
samostatnym vypinacem ZAP/VYP a NENTI fizen pfes PC, musite se ujistit, Ze je odborné pFipojen k
nouzovému zastaveni. spinacem, napfiklad pouzitim spinaci jednotky SE2300 pro elektrické
spotrebice (C. polozky 10052). Pokud tyto pozadavky nesplnite, bude systémem vedeny nastroj dale
pracovat, i kdyz jste aktivovali nouzovy vypinac, coz vede k vysokému riziku zranéni osob a Skod na
majetku!

Mate-li jakékoli dotazy, nevahejte nas kontaktovat!

2.5 Zbytkové riziko

Navzdory vSem bezpecnostnim opatfenim proti kontaktu s rotujicimi nebo horkymi nastroji a ochrané pred
primacknutim zlstava zbytkové riziko kvali neopatrné manipulaci a automatickym pohybdm CNC systému.

2.6 Bezpecnostni symboly

Symbol nazev Vysvétleni
@ Symbol: Pfectéte si navod Upozorfiuje uZivatele na precteni ndvodu PRED prvnim uvedenim do provozu
@ Symbol: PouZivejte ochranu sluchu Upozorfiuje uZivatele na noseni chranice sluchu
Symbol: PouZivejte ochranné bryle Upozoriuje uzivatele na noseni ochrannych bryli
Sym bol uzemnéni Upozoriiuje uZivatele na uzemnéni laserového nastroje / elektrického systému
Obecny vystrazny symbol Upozorfiuje uZivatele na varovné zpravy
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3. Oznaceni a rozméry stroju

STEPCRAFT M-Series je CNC portalovy frézovaci systém dostupny ve velikostech M.500, M.700 a
M.1000.

STEPCRAFT M.500 D 726 x $ 583 x V 646* mm 543 x 348 x 194 mm 28 kg
STEPCRAFT M.700 D 926 x S 713 x V 646* mm 743 x 479 x 194 mm 35kg
STEPCRAFT M.1000 D 1226 x $ 913 x V 646* mm 1044 x 679 x 194 mm 42 kg

* VySka stroje s prodlouzenou osou Z.

4. Popis

4.1 Stroj

STEPCRAFT M-Series je multifunkéni CNC portalovy frézovaci systém pro trvalé a pravidelné
zpracovani dreva, plastl a nezeleznych kovu. Konstrukce je zaloZena na hlinikovych vyliscich specilné
navrzenych spolecnosti STEPCRAFT, které maji fadu funkci, jako je vedeni a ochrana proti prachu.
Hlinikové profily diky své specialni konstrukci zajiStuji vysokou stabilitu a tuhost v tahu.

Stroj ma tfi osy, které jsou presazeny o 90°. Timto zplsobem je mozné cestovat na libovolné misto v
pracovnim prostoru. Kazda osa je vybavena az dvéma krokovymi motory a referencnimi spinaci.
Krokové motory pohanéji prvky pohyblivych os pFes zavitové vieteno. Poloha osy se urcuje b&hem
referen¢niho chodu na zac¢atku zakazky pomoci referenéniho spinace.

Stll stroje se sklada z bile potazenych MDF panelt s hlinikovymi T-drazkami pro variabilni uchyceni
obrobk{ a prislusenstvi.

Portalovy frézovaci systém STEPCRAFT CNC se sklada z nasledujicich, nékdy volitelnych, soucasti:

- CNC portalovy frézovaci systém M.500, M.700 nebo M.1000;

- elektronicka Fidici jednotka v samostatném plechovém pouzdre pripevnéna na zadni strané CNC systému s
internim paralelnim modulem a pfipojenym USB nebo sitovym modulem;

- systémem vedené nastroje, jako je frézovaci motor;

- PC V<. Fidici software s vystupnimi signaly hodin/smér, jako je WinPC-NC nebo UCCNC.

4.2 Pracovisté

Pracovisté musi kolem CNC portalového frézovaciho systému poskytovat dostatek prostoru, aby stroj mohl
pohodIné pracovat a mohl pIné vyuZzivat své pojezdové drahy. Kromé toho je tfeba dodrzovat bezpecnou
vzdalenost od strojd, které mohou byt umistény v blizkosti.

Umisténi stroje i pracovisté kolem stroje musi byt dostatecné osvétleno.

PC ovladaijici stroj umistéte do blizkosti stroje, aby bylo oboji dobre vidét.
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4.3 ZamysSlené pouZiti stroje

STEPCRAFT M-Series je konstruovan pro trvalé a pravidelné poufZiti v prdmyslovém sektoru. Diky
torzni tuhosti Ize zpracovavat rlizné materialy, jako je dfevo a neZelezné kovy.

Jsou moZné nasledujici vyrobni procesy a aplikace:

- vyrobni procesy obrabéni, jako je vrtani, plotrovani / Fezani vinylu, ryti a Skrabani;

- aditivni procesy, jako je 3D tisk;

- vSechny procesy vyzadujici 3D polohovani, jako je méfeni nebo davkovani.

11
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5. Kresby

5.1 Stroj

1) Stdl stroje
2) Portal
3)O0sa X
4)0saY
5) Osa Z

1) Flexi voditkatm

2) Ridici elektronika

3) Strana pfipojeni

4) Zobrazeni stavu panelu vidéni UCCNC

a modul WinPC-NC fady D

5.2 Rizeni

1) Préchodova vzduchova hadice pro ATC (volitelné)
2) Prichodové podtlakova hadice

3) Zobrazeni stavu Modul WinPC-NC
4) Zemnici kabel

5) USB kabel

6) Pfipojeni nouzového vypinace

7) Pripojeni externich signall (viz kapitola 8.3.2)

8) Zditka 1 (napfiklad pro pfipojeni snimace délky nastroje nebo 3D dotykové sondy)

9) Jack zasuvka 2 (viz 8)

10) Ovladani stavovych displeju (viz kapitola 6.4)

11) Pfipojeni napajeni

12) Pfipojeni 4«0sa (pouzitelnd pouze spolecné s volitelnou deskou ovladace motoru 4«osa)

12
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5.2.1 Instalace desky oviadace motoru 4«o0sa (volitelné)

Sejméte kryt ovladani (dil ¢. 10) a
odloZte jej.

Vlozte desku ovladace do urceného slotu.

Poté vratte zpét ovladaci kryt.

4:osu Ize nyni ovladat na pfislusném
slotu. Vezméte prosim na védomi, ze
muUZete upravit profil vaSeho stroje.

5.2.2 Instalace a provoz interniho modulu D-Series WinPC-NC
(vyZaduje se volitelnad polozka c. 12088)

Odstranite Sroub v misté znazornéném na
obrazku a nahradte jej distancnim Sroubem M3
IA x 18.

Pripojte 26kolikovy plochy kabel do zasuvky
na zakladni desce.

13
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Umistéte interni modul WinPC-NC fady D, jak je
znazornéno na obrazku, a nainstalujte zpét Sroub
odstranény v kroku 1.

PFipojte volny konec 26kolikového plochého
kabelu s konektorem na modulu WinPC-NC.

PFipojte USB kabel k modulu a vedte jej
vodicimi vystupky v ovladaci skiini smérem
ven.

Stavové displeje interniho modulu WinPC-NC Fady

D Ize sledovat prostfednictvim zobrazovaciho
panelu v krytu ovladani.

14
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6. Montaz, nastaveni a instalace systému

6.1 Ekologické predpoklady

Stroj je vhodny vyhradné pro provoz v suchych vnitinich prostorach.

UdrZujte okolni teplotu stroje bezprasnou. Vysoka expozice prachu miZe zpUsobit poskozeni
systému.

Vlhkost by méla byt v normalnich mezich pro vihkost v interiéru (40 az 60 %). Chrarite stroj pfed
mokrem a vlhkosti.

Idealni teplota prostfedi pro systém leZi mezi 18 °C az 25 °C, respektive od 64 °F do 77 °F.

Elektroniku chrante zejména pred prehratim tim, Ze se vyhnete pfimému slune¢nimu zareni nebo nepfimému zahfivani v
blizkosti radiatoru.

6.2 Umisténi stroje

Umistéte stroj na vhodny stll nebo na stojan stroje. Pro zajisténi pohodIné pracovni vysky
doporucujeme pracovni vySku cca. 840 mm. Aby byl stojan bez krouceni, musi byt povrch stojanu
stroje pevny a rovny. Stroj musi byt zajiStén tak, aby se nemohl posunout nebo spadnout.

VSechny pohyblivé ¢asti stroje musi byt schopny provozu bez kolize.

Vedeni kabell nastroje, napr. u frézovaciho motoru, musi byt provedeno tak, aby kabel nemohl byt
sevien mezi vodici drahy stroje. Pro tento Ucel pouZzijte specidlni Flexi Guides™ v horni ¢asti osy X.
Stroj musi byt snadno pfistupny a ovladatelny. Zejména nouzovy vypina¢ musi byt vZdy snadno
pristupny.

Dbejte na to, abyste zajistili dostatecné osvétleni mista stroje a pracovisté obklopujiciho stroj.

Pocitac, ktery stroj ovlada, musi byt umistén v blizkosti stroje, aby bylo oboji dobre vidét.
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6.3 Doporucenirozvrzeni
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Doporucena pracovni oblast: Délka (A) Sivka (B) vyeka (©)
. Plocha podavani materialu: 1m M.500 726 mm 583 mm 646 mm
+ Udrzba/ Plocha nastaveni: 0,5m M.700 926 mm 713 mm 646 mm
. Operacni oblast M.1000 1226 mm 913 mm 646 mm

PFipojeni na zadni strané stroje:

* Ovladani stroje 24 - 30V 180W

Dbejte na to, aby se Zadné tfisky nemohly dostat pFes otvory pro pFivod vzduchu do ovladani pfipevnéného

na zadni strané systému, napfiklad odrazem od zdi!
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6.4 Elektrické pfipojeni stroje

Pokud jste stroj zakoupili jako stavebnici, musi byt krokové motory i referen¢ni spina¢ a nouzovy
vypinac zapojeny podle montazniho navodu.

PFipojte napajeci zdroj pomoci jeho nizkonapétové zastrcky do zasuvky napajeciho konektoru na
zadni strané stroje. Z divodu ochrany proti prepélovani musite ke stroji pripojit zastrc¢ku adaptéru
pred pfipojenim napdjeciho zdroje do sitové zasuvky, protozZe stroj nema samostatny hlavni vypinac.
Bezpodminecné se ujistéte, Ze je zastrcka adaptéru spravné vyrovnana: Zarez a zplostéla izolace
musi byt vloZzeny smérem nahoru.

Pocita¢ musi byt pfipojen k CNC systému pres paralelni port, USB nebo sitové rozhrani.
Podrobnosti tykajici se prisluSného pfipojeni pfevezméte z ovladaciho softwaru, ktery jste
zakoupili.

Kontrolky LED ovladaciho panelu (viz kapitola 5.2, pozice 10) jsou viditelné zvendi. Blikaji v pfipadé:

Signal ’ Vysvétleni

Systém je v poradku / Vykonovy zesilovac zapnuty / nouzové zastaveni vypnuto
LED2 €ervena

LEDG6 Zluta Zapnuti / 5V

6.5 Nastroje a prislusenstvi
Stroj je vybaven 43mm drzékem nastrojU, ktery pojme celou fadu rdznych nastrojd. Kromé toho je
stroj rozSifitelny o doplrikové systémové pfisluSenstvi.
Dusledné dodrZujte samostatné navody k obsluze pouzitého naradi a prislusenstvi!

NiZe naleznete vybér dostupnych nastrojl a systémového pfislusenstvi pro vas CNC stroj. Podivejte se
prosim na nase webové stranky (www.shop.stepcraft-systems.com ) pro nasi kompletni fadu produktd.

Polozka Cislo polozky Obrézek

Frézovaci motor MM-800 11583

Frézovaci motor MM-1000 10022
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Frézovaci motor MM-1000 DI

11789

Frézovaci vieteno HF-500

10016

Automaticky ménic¢ nastrojd

10011 pro HF-500
10012 pro MM-800/ MM-1000

3D tiskova hlava PH-40 10973
Gravirovaci laser DL445 10018
Oscila¢ni tangencialni
oy 11024
Nuz OTK-3 0
12005 M.500
Hlinikovy stdl s T-drazkou 12006 M.700

12007 M.1000

18
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Polozka Cislo polozky Obrazek

11987 M.500
Stdl s T-drazkou 90° 11988 M.700
11989 M.1000

Upinaci sada M6 10063

Spinaci sk¥ifika 10101

Spinaci jednotka SE 2300 pro vnéjsi
pinact) provnel 10052

kone&nych spotfebitel

Snimac délky nastroje TS-32 10103

7. Provoz

7.1 Uvedeni do provozu a bezpeény provoz

Stroj a vSechny pripojené komponenty musi byt spravné zapojeny a musi byt v perfektnim stavu.

Obsluha si musi kompletné precist a porozumét celé dokumentaci fady M a odpovidajicim pokyntm.
Dale musi byt vySkolen v obsluze stroje i jeho pfisluSenstvi a musi byt obezndmen s pouzivanim CNC
portalovych frézovacich systém( a CNC softwaru.

Pracovisté musi byt v souladu s platnymi predpisy a ustanovenimi pfisluSného odvétvi.
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7.1.1 Omezeni mechanickych os

VSechny osy jsou vybaveny mechanickym koncovym dorazem podle EN 319/ ISO 13854 ,Bezpecnost strojniho zafizeni -

Minimalni mezery, aby se zabranilo rozdrceni €asti lidského téla“, aby se zabranilo pfimacknuti.

7.1.2 Nouzové zastaveni

Nouzové zastaveni je umisténo v samostatném pouzdfe s magnetickym diskem a je pevné spojeno se
strojem. Aby bylo moZné kdykoli zasdhnout, musi byt nouzové zastaveni umisténo na vhodném misté.

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Stroj se okamZité zastavi (viz
kapitola 2.4), coZ m(iZe vést ke ztraté kroku a dat. Rizené zastaveni stroje Ize provést pouze pomoci
fidiciho softwaru.

Nouzové zastaveni aktivujte pouze v pfipadé nouze!
Pokud chcete deaktivovat stav nouzového zastaveni, znovu aktivujte ovliddani otocenim nouzového

vypinace doprava. Operacni proces musi byt restartovan.

7.1.3 Systém polouzavrené smyckymi(volitelny)

Volitelné dostupny polouzavieny systémtmupgraduje vas CNC systém o elektronické monitorovani vSech
krokovych motord s ohledem na mozné skokové ztraty. Pokud je systém s polouzavienou smyckoun
detekuje odchylku od pfedem napldnovanych krokd prislusného krokového motoru, protoze v pripadé
kolize nebo chybného nastaveni se automaticky spusti nouzové zastaveni a vas obrobek je tak chranén
pfed moznym poskozenim. Nyni musite identifikovat a odstranit pFic¢inu skokovych ztrat, napfiklad kolizi,
priliS vysoky posuv nebo mechanickou zavadu stroje.

DalSim stisknutim nouzového zastaveni deaktivujete stav nouzového zastaveni.

Po najeti do vychozi polohy Ize v pferuSeném provozu pokracovat.

7.1.4 Zablokovani'v dusledku nehod nebo poruch

V pripadé nouzového zastaveni se vSechny osy otaceji bez proudu a Ize je pohybovat pouze ru¢né se zvySenym usilim.

7.2 Stul stroje

Stal stroje STEPCRAFT M-Series Ize individudlné upravit podle vasich potreb a projektd. Pro tento Gcel
jsou k dispozici nasledujici FeSenf stold stroja.

7.2.1 Stdl na stroj MDF s hlinikovymi T-draZkami

MDF strojovy stal s hlinikovymi T-drazkami se sklada z jednotlivych MDF panell o sile 19 mm a
hlinikovych T-drazkovych profill M6. T-drazky jsou od sebe vzdaleny 100 mm a bézi ve sméru X.

MDF strojni stdl s hlinikovymi T-drazkami Ize zasunout do horni i do spodni vodici drazky osy Y a
umoznuje tak zménu prdjezdné vysky ze 135 mm na 195 mm.
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7.2.2 Hlinikovy stul s T-drdzkou (volitelné)
Hlinikovy stul s T-drazkami se sklada z jednotlivych hlinikovych panell o sile 19 mm s integrovanymi T-drazkami
M6 ve vzdalenosti 50 mm. Jednotlivé T-drazky probihaji ve sméru X.
Hlinikovy stll s T-drazkou Ize zasunout do horni i do spodni vodici drazky osy Y a umoZnuje tak

zménu prlchozi vysky ze 135 mm na 195 mm.

7.2.3 Stdl s 90° T-drazkou (volitelné)

Volitelny 90° T-Slot Table Ize snadno nainstalovat misto jednoho ze stolovych prvk{ o Sifce 100 mm
a déla praci s vasim CNC systémem jesté flexibilngjsi.

Diky integrovanym T-drazkdm v horizontalni i kolmé poloze se stll s T-drazkami 90° dokonale hodi
pro vertikalni upinani obrobkd.

7.2.4 Libovolnd kombinace ridznych reseni stolu stroju

Samostatné dostupné prvky stolu stroje Ize individualné kombinovat. Podrobné vysvétleni naleznete v
~Konfigura¢ni ndpovédé k tabulce strojli STEPCRAFT M-Series”.

7.2.5 Freestyle frézovanimm

Jedinec¢nou vlastnosti STEPCRAFT M-Series je Freestyle Millingrm. Pomoci Freestyle Milling™ je stdl
stroje zcela odstranén, aby bylo mozné zpracovavat material obrobku pod strojem. Maximalni
dostupna hloubka frézovani je 25 mm.

Poznémka: Pro bezpecné umisténi stroje pfi pouZiti Freestyle Milling™ dlirazné doporucujeme poufZiti
volitelnych vakuovych paneld (€. polozky 12032, 12033, 12034).

7.3 Upinani obrobku

Obrobek Ize upevnit pfimo na stole stroje pomoci upinacich zafizeni, jako je upinaci sada.

Pokud chcete material profrézovat a vyrobit vyrezy, doporucujeme pouzit vhodny material jako
Spalirovou desku. Je umistén pod obrobkem a chrani stdl stroje pred pfipadnym poskozenim.

Obrobek by mél byt dostatecné upnuty, aby se zabranilo jeho nechténému posunuti b&hem
zpracovani.

Bé&hem pracovniho procesu nikdy nedrzte obrobek rukama. Existuje vysoké riziko vazného zranéni!

Vysledkem maximalni velikosti obrobku je maximalni délka upnuti a Sifka upnuti:

Typ stroje Délka upnuti Sitka upnuti
M.500 650 mm 513 mm
M.700 850 mm 643 mm
M.1000 1150 mm 843 mm
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7.4 Systémem fizené nastroje

Systémem vedené nastroje Ize upnout do 43 mm Euro néstrojového drZzaku na ose Z.
RUzné nastroje mohou

- maiji ostré, rotujici vkladaci nastroje;

- maji ostré, kmitajici lopatky;

- vyzarovat laserové paprsky tridy 4;

- mit citlivé hroty sondy;

- maji otoéné casti pouzdra.

V zavislosti na prislusném systémem vedeném nastroji potfebujete (mimo jiné) 230 V, 24V, pfidavny signal
nebo stlaceny vzduch.

Dusledné dodrzujte navod k obsluze pfislusného naradi!

7.5 Obsluha CNC systému

Cely CNC systém je fizen a provozovan pomoci pocitace.

Obsluha si pfed uvedenim CNC systému do provozu musi kompletné precist a porozumét celé
dokumentaci fidiciho softwaru CNC.

S dalSimi dotazy tykajicimi se pouzitého Fidiciho softwaru se prosim obratte na prisluSného
vyrobce softwaru.

8. Technické udaje

8.1 Rozméry a hmotnost

Typ stroje ‘ Rozméry ‘ Pracovni prostor ‘ Hmotnost
M.500 D 726 x S 583 x V 646*mm 543 x 348 x 135/ 205 mm 28 kg
M.700 D 926 xS 713 x V 646*mm 743 x 479 x 135/ 205 mm 35 kg
M.1000 D 1226 x $ 913 x V 646*mm 1044 x 679 x 135 / 205 mm 42 kg

* VySka stroje s prodlouzenou osou Z.
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8.2 Dalsi specifikace

M.500 M.700 M.1000

Vyska priichodu 135/205 mm
Opakovatelnost +/-0,025 mm (s volitelnymi kulickovymi Srouby HIWIN®: +/-0,015 mm)
Programovatelné rozliSeni -

9 0,00625 mm
ni
Vile < 0,05 mm (s volitelnymi kulickovymi Srouby HIWIN®: < 0,03 mm)
Max. hlopf¥icka posuvu

prifkarp 120 mm/s

cestovani XY

Max. krmit j li . s
ax. krmit jednotlivee Az 85 mm/s osy X/Y, az 50 mm/s osy Z

osa

V¥eteno (vodici Sroub) igus® dryspin 12 x 5 mm (volitelné HIWIN® kuli¢kové Srouby 12 x 5 mm)
Linearni vedeni Vedeni kuli¢kovych loZisek Bosch Rexroth

Ridit Krokové motory: Sanyo-Denki NEMA 23

Nastrojovy drisk @ 43 mm (euro krk, volitelné mensi prdméry)
Hmotnost 28,0 kg | 35,0 kg | 42,0 kg
Vstupni napéti 100-240V

Vystupni napéti 24-30V

Spotfeba energie 180 W

Rozhrani USB / paralelni (LTP1) / sit' RJ-45

8.3 Prifazeni pin Zakladni deska / volitelné moduly
8.3.1 Konektor Paralelni port

Signal ‘ Kolik ‘
relé 1
DirX
Krok X
DirY
Krok Y
Dirz
Krok Z
Dir 4:0sa

Krok 4«osa

Snimac délky nastroje

Chyba

Referencni spinac X/Y/Z
Referencni spinac 4::0sa

relé 2

na (v)
relé 3

T S S N = R R RN IR EC T N EUUIR S

na (ven) 17

GND 18-25
PE naplanovano
5V VvCC
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8.3.2 Konektor externich signali / Sub-D 15

Pripojeni externich zafizeni k zakladni desce.

Signal .k Vstupvystup
19V/30V VCC 1 Vystup
GND 2 Vystup
+ 5V /VCC logika 3 Vystup
Dir 4:0sa 4 Vystup
Krok 4:«0sa 5 Vystup
relé 2 6 Vystup
PWM 7 Vystup
snimat délky nastroje 8 Vstup
19V / 30V VCC 9 Vystup
GND 10 Vystup
Zakazat 11 Vstup
Koncovy spinag 4:osa 12 Vstup
relé 1 13 Vystup
relé 2 14 Vystup
Ohrada 15 Vstup
PE kalna

8.3.3 Konektor 4. osa / Sub-D 9

PFipojeni motoru a koncového spinace 4«osa (volitelné k dispozici).

Signal
Vinuti 1A

‘ Kolik

Vinuti 1B

na

na

Koncovy spinac 4:osa

Vinuti 2A

Vinuti 2B

na

N~ WN =

GND

X}

PE

klna

9. Doprava a skladovani

9.1 Doprava

Pokud chcete stroj pfepravovat, vénujte prosim zvlastni pozornost jeho rozmérdm. Moznéa budete potfebovat
dalsi lidi pro prepravu. Nikdy nenakladejte téZka bremena nad osoby!

Vyhnéte se jednostrannému zatiZzeni ramu stroje!
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Aby se zabranilo krouceni, mél by byt stroj pfepravovan (napriklad v pfipadé Freestyle Milling™ na
stavenisti) pouze s nainstalovanym stolem stroje.

9.2 Obal

Pokud nechcete znovu pouZzit obalovy material stroje a jeho soucasti, oddélte jej prosim podle
podminek likvidace na misté a odneste jej do sbérného strediska k recyklaci nebo zlikviduijte.

9 . 3 Ulozny prostor

Pokud stroj nebo jeho soucasti nebudete delSi dobu pouZzivat, dodrzZujte prosim nasledujici body tykajici
se skladovani:

- Stroj a soucasti skladujte pouze v uzavienych prostorach.

- Chrante stroj a jeho soucasti pfed vlhkosti, mokrem, chladem, horkem a pfimym slune¢nim
zafenim.

- Stroj a jeho soudasti skladujte bez prachu a v pfipadé potfeby je zakryjte.

- Skladovaci prostor nesmi byt vystaven vibracim.

10. Udrzba

10.1 vZeobecné

PFed uvedenim CNC portalového frézovaciho systému do provozu je nutné zajistit, aby byl stroj v technicky

bezvadném a dobfe udrzovaném stavu. Pokud chcete provadét sefizovani nebo Udrzbu, vzdy se ujistéte,
Ze je stroj nastaven bez proudu. Za timto Ucelem odpojte napajeci zastrcku. Ujistéte se prosim, Ze jste
nastavili systémem fizené nastroje s vlastnim napajenim bez proudu!

Rezné nastroje s ostrymi hranami je tfeba demontovat. Upnuté frézovaci nstroje predstavuji vysoké riziko zrané&ni.

Odeberte obrobky, které jste upnuli na stdl stroje, v¢etné jednotlivych upinacich prvkd.

Pouzivejte pouze vysoce kvalitni nastroje.

10.1.1 Informace o mazani igus®dryspin zavitové olovéné
Srouby

V podstaté igus®Vodici Srouby se zavitem dryspin nevyZzaduji Udrzbu ani mazani. Nicméné,
pro optimalizaci hladkého chodu a snizeni hluku doporucujeme pravidelné mazani olejem s
nizkou viskozitou (napt. olejem do Sicich stroj0).

Doporucujeme pouZzivat Cistici olej STEPCRAFT (€. polozky 12051).

10.1.2 Informace o mazani volitelného HIWIN® Kulové srouby

Kulickové Srouby musi byt dostatecné promazany, aby byla zachovana jejich funkénost. PoZzadovany

interval mazani je uréen podminkami prostfedi. Obecné je mazani vyZadovano kazdych 100 az 200
provoznich hodin. Smérnice pro interval mazani je cca. 1 cm® mazani na matici kulickového Sroubu.
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U aplikaci s kratkym zdvihem s jednim zdvihem pod dvojitou délkou matice neni zajiStén dostatecny
pfisun maziva matice. V tomto pfipadé se mazani aplikuje na nékolik mist na matici.

Doporucujeme pouZzivat strojni mazivo STEPCRAFT (€. polozky 10050).
10.1.3  Vedeni kulickovych loZisek Bosch Rexroth

Vedeni s kulickovymi loZisky Bosch Rexroth, jako je igus®Dryspin zavitové vodici Srouby, v zasadé znovu
vyZaduji udrzbu nebo mazani. PFesto doporucujeme pravidelné mazani nizkoviskéznim olejem
(nap¥. olej do Sicich strojd) pro optimalizaci hladkého chodu a sniZenfi hluku.

Doporucujeme pouZivat Cistici olej STEPCRAFT (&. poloZky 12051).

10.2 Doporucené udrzbarské prace

STEPCRAFT M-Series je v nejvétSi mife bezddrzbovy. Zachazejte se svym CNC systémem opatrng,
abyste zajistili dlouhou Zivotnost. Pravidelna udrzba ma zasadni vliv na Zivotnost vaSeho stroje. CNC
systém casto Cistéte vihkym hadfikem.

10.2.1 Osa X

igus®Dryspin zavitové vodici Srouby (nebo volitelné HIWIN®kulickové Srouby) a vedeni kulickovych
loZisek Bosch Rexroth je tfeba pravidelné kontrolovat, ocistit od necistot a v pfipadé potfeby promazat.
Abyste se k vodicim Sroublm |épe dostali, odstrarite dvé plnici zatky na portélu a vedte ochranné kartace
otvorem ven.

10.2.2 OsaY

Pfesunte portal dopredu. Odstrarite Srouby bocnich krytd a odSroubujte ctyfi velké Srouby v predni
casti stroje. Odstrante hlinikové kryty. Dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoSlo k poSkozeni vedeni
kabelu! Nyni mlzZete vycistit a namazat voditka a vodici Srouby.

10.2.3 OsaZ

Prosim udrZujte osu Z stejnym zplsobem jako osu X, s tim rozdilem, Ze interval Gdrzby je obecné
kratsi kvlli oteviené poloze voditek. Chcete-li to provést, posurite osu Z Uplné nahoru, abyste
zachovali horni ¢ast, a Gplné dold, abyste zachovali spodni ¢ast.

10.2.4  Kontrolni bydleni

Otevrete kryt ovladani a vycistéte oblast elektroniky pod nim od prachu a nedistot.
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11. Nahradni dily

VSechny dily stroje a ovladani Ize zakoupit jednotlivé jako nahradni dily.

V této véci nas prosim kontaktujte pfimo. NaSe kontaktni idaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole

13 téchto pokynu.

Pfi objednavani nahradnich dild méjte prosim k dispozici informace o modelové rfadé, velikosti a
¢isle dilu nebo artiklu v souladu s pokyny pro stavbu.

12. Akustické emise hluku stroje

Frézovani hliniku

Bod méreni ‘ Prazdny béh

Zbyvéa 1 m 69 dB 95 dB
1 m vpravo 69 dB 95 dB
predni 69 dB 105 dB

13. Kontakt

STEPCRAFT

Adresa

Telefonni cislo / E-mail

Némecko a odpoginek |  STEPCRAFT :8”738”,\/?::;2” Ji'n‘:z (;i::pl::fs_l;‘_) Markus Wedel,
svéta GmbH & Co. KG Petr Urban
Deutschland tems.com
Polni ulice 59,
o STEPCRAFT Zadni budova, +1 203 556 1856 .
USA a Kanadé Inc. Torrington, CT, info@stepcraft.us Erik Royer
06790
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14. ES prohlaseni o shodé podle smérnice ES o
strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha II A

EC Manufacturer‘s Declaration of Conformity

in terms of the directive 2006/42/EC, appendix Il

Manufacturer: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Address: An der Beile 2, 58708 Menden, Germany
Type of product: CNC System M-Series

Type designation: STEPCRAFT M.500, M.700, M.1000

Hereby we declare that the device named above is consistent with the following relevant
regulations:

= EU machine directive 2006/42/EC
= EC EMC directive 2014/30/EU

Applied harmonized standards, whose references have been published in the Official
Journal of the European Communities:
62841-1:2015 12000 EN 60204-1:2018
Safety of transportable motor-operated electric tools
Part 1: General requirements

Representative for the compilation of the technical documentation is the signatory of this
declaration.

This declaration becomes void if not authorized modifications are made to the device.

Menden, 18" of June 2020

/
2/
Ll W
¥
STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Peter Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufmannischer Geschéftsfiihrer Technischer Geschaftsfiihrer

Copyright © STEPCRAFT®
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